UCHWYTY TOKARSKIE

Instrukcja obstugi

Nalezy przeczytac i zachowac niniejszg instrukcje
w celu odniesienia sie do niej w przyszitosci




LATHE CHUCKS

Srodki ostrozno$ci podczas uzytkowania

Strony 5-6: Wyb6r i instrukcja
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A\ NIEBEZPIECZENSTWO )\ OSTRZEZENIE

Srodki ostroznosci podczas uzytkowania Srodki ostroznosci podczas uzytkowania

P Nalezy zawsze odtgcza¢ maszyne p Pamietaj, aby prawidtowo korzystaé¢
od zrédta zasilania przed z klucza do uchwytu (tylko ze
instalacja, kontrolg lub
czyszczeniem i smarowaniem
uchwytu.

sprezyng zabezpieczajacy).

p Wyciagnij klucz z uchwytu niezwiocznie po P Nalezy czgsto czysci¢ i smarowac uchwyt. Znaczgco wydtuzy
dokreceniu z okreslonym momentem to zywotnos¢ sprzgtu. Nigdy nie nalezy uzywac sprezonego
obrotowym. Nie nalezy uzywac¢ klucza do powietrza do czyszczenia uchwytu.

uchwytu bez sprezyny zabezpieczajgce;j.

P Maksymalne obroty uchwytu sg 3 ) D> Dokreé sruby howujac okreslony
ograniczone. Nigdy nie nalezy przekraczaé wysokos¢ specjalnej szczeki gornej moment obrotowy.
maksymalnej predkosci.

standardowa wysokos¢
szczeki miekkiej

P Nie nalezy uruchamia¢ maszyny
przy otwartych drzwiczkach
bezpieczenstwa lub ostony.

1 Reczny uchwyt tokarski Reczny uchwyt tokarski 2

P Wysoko$¢ szczeki powinna miescic sie w granicach maksymalnej sity zacisku

srodki ostroznosci podczas uzytkowania Srodki ostroznosci podczas uzytkowania



A\ NIEBEZPIECZENSTWO )\ OSTRZEZENIE

Sroaki ostroznosci podczas uzytkowania Srodki ostroznosci podezas uzytkowania

Podczas obrébki dlugiego przedmiotu nalezy

podeprzec¢ go lunetg lub podtrzymka. Do podnoszenia uchwytu

nalezy stosowaé srube
oczkowg lub pas do
podnoszenia.

Podczas zaciskania przedmiotu
obrabianego,

. o . upewnij sie, ze Twoja reka

P> Nie probuj wprowadzaé znajduje sie poza obszarem zacisku.
modyfikacji do uchwytu.

4 3 ;”

4
P> Nie nalezy chwytaé uchwytem innego uchwytu. 0 ) .
Nie nalezy uderzaé
& mitotkiem w uchwyt, szczeki
lub chwytany przedmiot
Zdemontuj uchwyt, aby go wyczyscié podiegajacy obrobce.

i nasmarowac kazdorazowo po
wykonaniu 20 tysiecy operacji
zaciskania lub co 6 miesiecy lub
czesciej w zaleznosci od rodzaju
obrabianego materiatu ( zeliwo po
kazdym dniu pracy )

Uzywaj uchwytu, ktéry najbardziej
pasuje do obrabianego przedmiotu.

P Podczas obstugi maszyny nie
nalezy nosi¢ rekawiczek i krawatoéw

oraz dtugich wiosow. Nie nalezy nagle wtgczac i

zatrzymywac urzadzenia bez
zaci$nietego przedmiotu
poddawanego obrébce.

P> Nie nalezy spozywac jedzenia oraz napojéw podczas pracy przy tokarce
Nie nalezy myli¢ liczb zaznaczonych do szczece.

3 Reczny uchwyt tokarski Reczny uchwyt tokarski 4

Srodki ostroznosci podczas uzytkowania Srodki ostroznosci podczas uzytkowania



FUERDR
LATHE CHUCKS

Reczny uchwyt tokarski
Wybér i instrukcja

Jak wybraé¢ odpowiedni uchwyt tokarski?

Pierwsza decyzja:

Upewnij sie, ze wybrate$ dostawce, ktéry produkuje uchwyty objete standardem wysokiej
jakosci. Decyzja ta zapewni wstepng gwarancje jakosci, trwatosci i bezpieczenstwa.
Najbardziej renomowani producenci wytwarzajg reczne uchwyty tokarskie objete
standardem wysokiej jakosci — firma Fuerda jest jednym z nich.

1) UCHWYTY SAMOCENTRUJACE | NIEZALEZNE

Jezeli znasz juz rozmiar uchwytu, ktérego szukasz, i zdecydowates$ sie na producenta
zapewniajgcego produkt ze standardem, musisz wybra¢ pomigdzy uchwytem
samocentrujgcym lub niezaleznym. Decyzja ta bedzie zalezata od materiatu
poddawanego obrébce, wymogdw dotyczacych tolerancji oraz wygody.

UCHWYT SAMOCENTRUJACY - Szczeki uchwytu potaczone sg ze spiralg, natomiast
spirala z kotem zgbatym. Przy obracaniu kota, wszystkie szczgki poruszajg sig
jednoczesnie i samoczynnie centrujg sie wokét obrabianego przedmiotu. Uchwyt
samocentrujgcy zapewnia doktadno$¢ i wygode przy pracach opartych na elementach z
pretéw okragtych oraz wymagajacych czgstych zmian.

UCHWYTY NIEZALEZNE s3 inne. Szczeki uchwytu sprzegniete sg indywidualnie ze
$rubg roboczg. Szczeki poruszajg sie indywidualnie -uchwyty te znajdujg gtéwnie
zastosowanie tam, gdzie obrabiany przedmiot ma nieregularny ksztatt.

2) MATERIAL KORPUSU

Po wybraniu rodzaju uchwytu recznego, nadchodzi czas na okreslenie z jakiego rodzaju
materiatu powinien by¢ wykonany korpus. Zwykle wybor opiera sie na 3 rozwigzaniach.
Zeliwo staliste (Zeliwo) — Korpus z zeliwa stalistego wybierany jest w przypadkach
$rednich obcigzen, pracach wymagajgcych konserwaciji lub w niektérych zastosowaniach
produkcyjnych. Zeliwo staliste jest rowniez wybierane, gdy waznym elementem jest cena —
materiat ten jest zwykle o 30-40% tanszy niz rownowazny uchwyt wykonany z kutej stali.
Uchwyty z korpusem wykonanym z zeliwa stalistego sa mniej trwate niz odlew lub kuta
stal — z biegiem czasu beda tracity doktadno$¢ szybciej niz lana stal lub stal kuta.

Staliwo — Uchwyt z korpusem wykonanym ze staliwa (lanej stali) wybierany jest przy
$rednich obcigzeniach i niektérych zastosowaniach produkcyjnych. Uchwyty ze staliwa sg
zwykle dostepne w niezaleznej serii. Uchwyty z korpusem wykonanym ze staliwa sg
trwalsze niz uchwyty z korpusem stworzonym z zeliwa stalistego i nie sg tak trwate jak
uchwyty z korpusem z kutej stali.

Kuta stal — Stal kuta jest wybierana dla $rednich lub duzych obcigzen oraz zastosowan
produkcyjnych. Uchwyty wykonane z kutej stali sg trwalsze i zachowujg doktadno$¢ przez
dituzszy okres czasu anizeli uchwyty z zeliwa stalistego.

Podejmij decyzje zwigzang z wyborem uchwytu tokarskiego

FUERDR
LATHE CHUCKS

Reczny uchwyt tokarski
Wybér i instrukcja

3) TYPY SZCZEK

Wystepuja dwa rodzaje szczek: dwuczegéciowe — odwracalne lub lite — twarde.

- Szczeki Twarde dwuczesciowe, odwracalne - gwarantujg wigksza wszechstronno$¢ i wygode.
wszechstronnos$¢ i wygode. Zmiana z zastosowania zewnetrznych na wewnetrzne jest
tak prosta jak odkrecenie gérnych szczek od szczek podstawowych , odwrédcenie ich i
ponowne wkrecenie $rub. Szczeki dwuczesciowe zapewniajg wiekszg wszechstronnosé
— umozliwiajg skorzystanie z szeregu szczek migkkich lub specjalnych.

Nalezy pamigta¢ o zakupie uchwytu wyprodukowanego ze szczekami objetymi
standardem ANSI.

- Szczeki twarde jednoczesciowe charakteryzujg sie solidnoscig i wykonaniem z
jednego kawatka stali . Wymagajg posiadania drugiego zestawu szczek do konwersji z
zewnetrznych na wewnetrzne . Konwersja z zewnetrznych na wewnetrzne wymaga
catkowitego usunigcia szczek zewnetrznych i wlozenia szczek wewnetrznych Ten rodzaj
szczek zapewnia wiekszg sztywnos$é, a tym samym wigkszg doktadnosé

4) MONTOWANIE

Nie mniej wazne jest okreslenie typu wrzeciona tokarki umozliwiajgcego montaz
uchwytu na maszynie. Informacje te mozna znalez¢ w instrukcji obstugi tokarki.
Najpopularniejsze typy wrzecion to A/DIN55026 (o krotkim stozku), C/DIN55027(DIN), D/
DIN 55029 (typu camlock). W tym zakresie nie ma wyboru — Typ montazu zalezy od
rodzaju tokarki . Po okresleniu typu wrzeciona, nalezy okresli¢ czy uzytkownik bedzie
korzystat z uchwytu zwyktego z adapterem (mocowanie z tytu), czy tez zdecyduje si¢ na
opcje uchwytu bezposredniego.

Mocowanie z tytu — Uchwyt z mocowaniem z tytu zapewnia pewng elastyczno$c¢ i (w
niektoérych przypadkach) moze pozwoli¢ na wykorzystanie tego samego uchwytu na
wielu maszynach poprzez odkrecenie uchwytu od adaptera i ponowne jego
zamontowanie na innej maszynie. W wiekszosci przypadkéw, adapter do tego typu
mocowania musi zostaé obrobiony maszynowo, aby pasowat do wytoczenia z tytu
uchwytu. W niektérych przypadkach (adaptery czesciowo obronione), konieczne bedzie
wywiercenie i gwintowanie otworéw montazowych. Wyjatek stanowig uchwyty z
regulowanym osadzeniem .Uchwyty z regulowanym osadzeniem majg w petni
przygotowany adapter . Uchwyt i adapter mozna wyciggna¢ z opakowania i
zamontowac bezposrednio na maszynie.

Uchwyt bezposredni — Uchwyty montazu bezposredniego zapewniajg wygode,
poniewaz adapter jest zintegrowany z uchwytem i mozna go zamontowac bezposrednio
na maszynie — bez potrzeby dodatkowej obrébki. Mogg wystepowaé pewne ograniczenia
co do typéw wrzecion umozliwiajgcych montaz bezposredni. Wiekszo$¢ producentow
oferuje popularne typy wrzecion do montazu bezposredniego, jednakze firmy te mogg
nie posiada¢ w ofercie mniej popularnych typow.

Podejmij decyzje zwigzang z wyborem uchwytu tokarskiego
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Uchwyty samocentrujgce

MOCOWANIE Z TYLU
Uchwyt samocentrujacy
rozmiar D D1 D2 DK} H1 h Z-d
80 55 66 16 | 50 | 4 3-M6
100 72 84 | 22 | 55 | 4 3-M8
125 95 108 | 30 | 58 | 4 3-M8
130 100 | 115 | 30 | 60 | 4 3-M8
160 130 | 142 | 45 | 65 | 5 3-M8
165 130 | 145 | 45 | 65 | 5 3-M8
180 145 | 160 | 50 | 75 | 6 3-M10
190 155 | 172 | 55 | 75 | 6 3-M10
200 165 | 180 | 65 | 75 | 6 3-M10
230 190 | 210 | 70 | 80 | 8 3-M12
240 1956 | 215 | 70 | 80 | 8 3-M12
250 206 | 226 | 80 | 80 | 6 3-M12
315 260 | 285 | 100 | 90 | 6 3-M16
320 270 | 290 | 100 | 90 | 6 3-M16
325 272 | 296 | 100 | 90 | 6 3-M16
380 325 | 350 | 130 | 100 | 6 3-M16
400 340 | 368 | 130 | 100 | 6 3-M16
500 440 | 465 | 210 | 115 | 6 6-M16
630 560 | 595 | 260 | 135 | 7 6-M16

Uchwyty samocentrujgce

z-d (formaA1)
z-k (formaA2)

MOCOWANIE BEZPOSREDNIE
Forma A - Montaz od przodu
Uchwyty samocentrujace

[=][s [=]

rozmiarD stozek D1 D2
160 | 5 | 82.563 |61.9| - |40 |73|3-M10| -
4 63513 - [826]50|86| - | 3-M10
200 | 5 | 82.563 |61.9] - [50|86]3M10] -
6 [106.375|82.6| - |50 86| 3-M12| -
582563 - [104.8/80]95| - |[3-m10
250 | 6 [106.375|82.6| - |55|98|6M12| -
8 [139.719]111.1] - |80 | 98| 6M16| -
315 | 6 |106.375| - |133.4[100{104| - | 6-M12
320
305 | 8 [139.719111.1) - | 80 [104| 6-M16 | -
6 [106.375| - [133.4[103[118] - | 6-M12
380 e 3e.719] - [171.4]136| 18] - | 6-M16
400 i 796.869|165.1 - |130|118] 6-M20 | -
8 [139.719] - [171.4[136[135] - |6-m16
00 I Tio6.860| - | 235 [190[135] - | 6-M20
11 [196.869| - | 235 (190]155] - | 6-M20
630 195 [285.772| - [330.2/252|155] - | 6-M24

v Specyfikacje wymiarowe uchwytéw samocentrujgcych Specyfikacje wymiarowe uchwytow samocentrujacych




LATHE CHUCKS

Uchwyty samocentrujace

MOCOWANIE BEZPOSREDNIE

(Bagnet)

Forma C - Montaz z kotkami
i przeciwnakretkami
Uchwyty samocentrujace

100 3 53.975 | 75 | 20 | 60 | 3-M10
3 53.975 | 75 | 25 | 63 | 3-M10

125 2 63513 | 85 | 25 | 63 | 3-M10
3 53.975 | 75 | 40 | 76 | 3-M10

4 63513 | 85 | 40 | 70 | 3-M10

160 5 82.563 | 104.8 | 40 | 73 | 4-M10
6 106.375 | 133.4 | 40 | 73 | 4-M12

3 53.075 | 75 | 50 | 84 | 3-M10

) 4 63513 | 85 | 50 | 84 | 3-M10
00 5 82.563 | 104.8 | 50 | 84 | 4-M10
6 106.375 | 133.4 | 50 | 84 | 4-M12

5 82.563 | 104.8 | 70 | 95 | 4-M10

250 6 106.375 | 133.4 | 70 | 95 | 4-M12
8 139.719 | 171.4 | 80 | 95 | 4-M16

315 6 106.375 | 133.4 | 100 | 106 | 4-M12
320 8 139.719 | 171.4 | 100 | 106 | 4-M16
325 11 [ 196.869 | 235 [100| 106 | 6-M20
380 6 106.375 | 133.4 | 100 | 118 | 4-M12
8 139.719 | 171.4 | 130 | 118 | 4-M16

400 1 196.869 | 235 | 135| 118 | 6-M20
8 139.719 | 171.4 | 135 | 135 | 4-M16

500 11 196.869 | 235 | 190 | 135 | 6-M20
8 139.719 | - | 135 155 | 4-M16

630 11 | 196.869 | 235 | 190 | 155 | 6-M20
15 | 285.775 | 330.2 | 252 | 155 | 6-M24

9 Specyfikacje wymiarowe uchwytéw samocentrujgcych

Uchwyty samocentrujace

MOCOWANIE BEZPOSREDNIE
(Camlock)

Forma D - Montaz z kotkami
i przeciwnakretkami
Uchwyty samocentrujace

100 3 53.975 | 70.6 | 20 | 60 | 3-M10x1
3 53.975 | 70.6 | 25 | 63 | 3-M10x1
125 ) 63.513 | 82.6 | 25 | 63 | 3-M10x1
3 53.975 | 70.6 | 40 | 76 | 3-M10x1
4 63.513 | 82.6 | 40 | 70 | 3-M10x1
160 5 82.563 | 104.8 | 40 | 73 | 6-M12xd
6 106.375 | 133.4 | 40 | 73 |6-M16x1.5
3 53.975 | 70.6 | 50 | 84 | 3-M10x1
200 4 63.513 | 82.6 | 50 | 84 | 3-M10x1
5 82.563 | 104.8 | 50 | 84 | 6-M12x1
6 706.375 | 133.4 | 50 | 84 |6-M16x1.5
5 82563 | 104.8 | 70 | 95 | 6-M12x1
250 3 106.375 | 133.4 | 70 | 95 |6-M16x1.5
) 139.719 | 171.4 | 80 | 95 |6-M20x1.5
315 6 106.375 | 133.4 [ 100 | 106 [6-M16x1.5
320 8 139.719 | 171.4 [ 100 | 106 |6-M20x1.5
325 71 | 196.869 | 235 | 100 | 106 |6-M22x1.5
380 6 106.375 | 133.4 | 100 | 118 |6-M16x1.5
8 139.719 | 171.4 | 130 | 118 |6-M20x1.5
400 1 196.869 | 235 | 135 118 |6-M22x1.5
8 139.719 | 171.4 | 135 | 135 |6-M20x1.5
500 11 | 196.869 | 235 | 190 | 135 |6-M22x1.5
8 139.719 | 171.4 | 135 | 155 |6-M20x1.5
630 11 | 196.869 | 235 | 190 | 155 |6-M22x1.5
15 | 285.775 | 330.2 | 252 | 155 |6-M24x1.5




LATHE CHUCKS

Uchwyty samocentrujace

Zakres mocowania

jednostka:mm

. Szczeka
Rozmiar Szczeka zewnetrzna wewnetrzna
D A-A, B-B, c-C,
80 2-22 25-70 22-63
100 2-30 30-90 30-80
125 2.5-40 38-125 38-110
130 3-40 40-130 40-120
160 3-55 50-160 55-145
165 4-60 52-165 55-150
180 4-65 65-180 65-180
190 4-70 65-190 65-190
200 4-85 65-200 65-200
230 6-90 80-230 90-230
240 6-100 80-240 90-240
250 6-110 80-250 90-250
315 10-140 95-315 100-315
320 11.5-145 95-320 110-320
325 11.5-165 95-350 110-340
380 11.5-210 95-400 120-380
400 15-210 120-400 120-400
500 25-280 150-500 150-500
630 50-350 170-630 170-630

1

Zakres mocowania dla uchwytéw samocentrujgcych

Uchwyty samocentrujace

Dokladnos$é uchwytow

jednostka:mm

Srednica uchwytu

Przedmiot kontroli | g5 400125 | 180190200 | 315320325| 500

130 160 165 | 230 240 250 380400 630
a
a 0.040 0.055 0.070 0.085
b 0.040 0.060 0.075 0.100

L=50 L==% L=75 L=100

I-I’_"-L| (l) 0.060 0.080 0.100 0.140
[

i2mm

I’Q a 0.075 0.075 0.100 0.125
-LL:LOL’

b 0.040 0.050 0.060 0.080

| dzmm 2| a 0.075 0.075 0.100 0.125
'-%& b 0.040 0.050 0.060 0.080




LATHE CHUCKS
Uchwyty samocentrujgce
Parametry bezpiecznej pracy
Warunkl
- 2z= ymalna diug f
= d=$rednica obrabianego przedmiotu
= h=wysokos$¢ stopnia szczeki mocujacej
= obrabiany przedmiot jest
mocowany w szczekach -LLl
uchwytu bez g
podparcia
)
Srednica uchwytu 80 100 125 160 200 315 400 500 630 800
I 1.2xd 1.5xd 1xd
z 4xh

Catkowita sita zacisku wszystkich uchwytéw samocentrujacych (daN)

Srednica uchwytu 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800
Uchwyty do korpuséw ze staliiZeliwa 800 1300 1900 2400 3000 3700 4400 5200 5800 6500 8000
Zal ksymalne predk i obr dla uchwytéw (obr./min)

$rednica uchwytu 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800

Korpus zeliwny 4000 3500 3000 2500 2000 1600 1200 1000 800 800 300
Korpus stalowy 5500 4700 4300 4000 3500 3000 2300 1800 1200 1200 450
Wartos¢ wywazenia - ie dla yto jacych z korpusem stalowym
$rednica uchwytu 80 100 125 160 200 250 315 400 500 830
Wywazenie 1" 16 23 32 45 63 90 140 300 640

Warunki bezpieczenstwa uchwytu tokarskiego

Ze wzgledu na predkosci obrotowe uchwytu i sity skrawania podczas obrébki, nalezy zadba¢
o prawidtowe i bezpieczne uzytkowanie uchwytu.

Ze wzgledow bezpieczenstwa, nalezy zap i¢ czgste czy ie sprzetu — zagwarantuje to
réwniez dlugq zywotnosé uchwytu. Wiasciwa konsewvacja zapewni satysfakcje z uzytkowania.
PRZED UZYCIEM UCHWYTU TOKARSKIEGO NALEZY:

Pr je obstugi uch

Nie nalezy uruchamia¢ tokarki dopdki nle bedzie czysta. i hwytu i tokarki dop i do
uszkodzenia obu sprzetéw.

Nie nalezy uzywac uchwytu do ciezkich prac, gdy szczeki uchwytu znacznie wystaja poza korpus uchwytu.
Nie nalezy mocowac dluglch elementow do obrébki w uchwyue bez dodatkowego podparcia — brak

p moze dop! dop tokarki i naruszenia $rodowiska pracy.
Zawsze nalezy wyciagna¢ klucz do hwytu przed ur yny. Nie nalezy zdejmowac
sprezyny zabezpieczajacej z klucza.

Nigdy nie wolno uzywac uchwytu jezeli jaki iek czesci sa brakuje ich lub s pekniete.
Nie nalezy w obrebie ytu. W wykrycia ni czy

wrzeciona lub plyta adaptera obraca si¢ prawidtowo. Upewnij sig, ze pomigdzy pomerzchnlaml montazowymi
nie wystepuje brud Iub C|a|a obce

Nie wolno pr j $ci obrotowej uchwytu (obr./min).

Maksymalna predkos$¢ obrotowa Jest wyblta na obudowie.

Nalezy okresowo kontrolowac i serwisowac uchwyt pod katem zuzycia, aby unikna¢ nieodpowiednich
warunkéw mocowania.

Nalezy upewni¢ sig, ze gorne szczeki sg bezpiecznie przykrecone do szczek giéwnych.

Nie wolno dokonywac nleautoryzowanych modyfikacji uchwytu.

Nalezy utrzymywa¢ uchwyt w Scii y.

13 Bezpieczne parametry pracy uchwytu tokarskiego

Uchwyty samocentrujgce

Lista cze$ci zamiennych

.‘,-
"'-.,J ‘.;.’,..',:;

M Twarda szczeka zewnetrzna Ml Twarda szczeka wewnetrzna M Migkka lita szczeka

> e

Il Twarda szczeka podstawowa M Twarda szczeka gérna M Migkka szczeka gérna

M Spirala M Koto zgbate M Klucz
M Kolek i nakretka zabezpieczajaca Ml Kotek do camlocka [l Uchwyt kota zgbatego

Czesci zamienne uchwytow samocentrujgcych




LATHE CHUCKS

Uchwyty samocentrujgce Uchwyty samocentrujace
Adapter uchwytu
Dostarczamy w petni obronione i cze$ciowo obronione adaptery.
W petni obronione adaptery nie wymagaja zadnej dodatkowej obroébki. ( \

Czesciowo obrobione adaptery wymagaja przygotowania powierzchni
do odpowiedniego wywiercenia otworow.
Lista pakowania

Najpopularniejsze typy wrzecion to A/DIN55026 (o krotkim stozku), dla uch téw samocen trujqcych

C/DIN55027(DIN), D/DIN 55029 (typu camlock).

m DIN55026,Typ wrzeciona: A1i A2

- -

B B
ﬂa}fl - no ._--

;yv;\)’ :\r; pos_iada Typ A2’ ni:v posiadfl nE 1 UChVVyt 1 Szt.

zaréwno na wewnetrznych, kregach srub.

jak i na zewnetrznych

o ._--

m DIN55027, Typ wrzeciona: C

3 Klucz do uchwytu 1 szt. Ze sprezyng
5  Klucz szesciokatny 1 szt.

15 Wybér adapterow dla uchwytow Lista pakowania dla uchwytéw samocentrujgcych e




LATHE CHUCKS

Niezalezne uchwyty 4-szczekowe

Rysunek |
Seria K72 Rysunek II dla 80/100/125 mm

Niezalezny uchwyt 4-szczekowy

dla 160 mm i wyzszych H

MOCOWANIE Z TYLU

H

80 55 66 22 42 35 4-M6 56

100 72 84 25 54 3.5 4-M8 73
Niezalezne uchwyty 4-szczekowe 125 95 108 | 30 56 | 4.5 4-M8 78
Szczeki uchwytu sa indywidualnie pofaczone ze sruba 160 130 | 142 | 40 . 5 4-M10 | 96.5
robocza. Szczgki poruszaja sig indywidualnie. Uchwyty te 200 125 104.8 50 75 6 4-M12 110
stosowane s zwykle w pracach wymagajacych obrobki

250 100 120 65 82 6 4-M12 117.5

przedmiotu o nieregularnym ksztatcie.
Najpopularniejsze typy wrzecion to A /DIN55026 (o krotkim 300 152 130 75 85 6 4-M12 128.5
stozku), C/DIN55027(DIN),D/DIN 55029 (camlock). Informacje

te mozna znalez¢ w instrukcji obstugi tokarki. Po okresleniu 320 140 165 95 90 5 4-M16 134
typu wrzeciona musisz okresli¢ czy bedziesz korzystat 350 130 168 80 95 8 4-M16 145
z uchyvytu z aqapteljem (mocowanl_e z tylu), czy z uchwytu 200 160 185 125 o5 s 4M16 143
z opcja bezposredniego mocowania.
450 180 205 140 100 8 4-M16 147
Dostarczamy 4 niezalezne uchwyty szczekowe: 500 200 236 160 106 8 4-M20 161
1. Mocowanie z tytlu - seria K72
" . . 630 220 258 180 15 10 4-M20 180
2. Mocowanie bezposrednie - Typ A - K72/A
3. Mocowanie bezposrednie - Typ C - K72/C 800 250 | 300 | 210 | 135 | 12 8-M20 210
4. Mocowanie bezposrednie - Typ D - K72/D 1000 320 370 260 150 15 8-M20 250
1250 400 500 305 165 15 8-M20 256

17

Niezalezne uchwyty 4-szczekowe




LATHE CHUCKS
Uchwyty niezalezne 4-szczekowe
= H
h
MOCOWANIE BEZPOSREDNIE o

h2

Forma A2 - Montaz z przodu
Uchwyty niezalezne

707 307F

Uchwyty niezalezne 4-szczekowe

7° 7 30727

L~ T

MOCOWANIE BEZPOSREDNIE
Bagnet) Forma C - Montaz za

pomoc3 kotkow i nakretek
zabezpieczajacych
Uchwyty niezalezne

200 4 63.51 82.6 56 110 75 1 1 65 | 14.7 | am1 160 3 53.975 | 75.0 45 | 96.5 65 13 10 — — | 3mio
250 4 63.51 826 56 1155 [ 80 1 1 6.5 14.7 | 4-M1 160 4 63.513 | 85.0 56 96.5 65 13 10 6.5 14.7_| 3-M10
;gg g §§'Z§ 13:-2 g: 11 05 ;g 1 1 g-: 12-2 :'m 200 4 63513 | 850 56 110 75 13 10 65 | 14.7 | 3-M10
320 5 §2.563 | 104.8 75 134 50 15 12 65 | 16.3 | 4-M10 250 4 63.513 | 850 56 11551 80 13 10 6.5 | 147 ]a-Mi0
350 06,37 75 T 7155 | 80 e 200 5 82.563 | 104.8 56 110 75 15 12 65 | 16.3 | 4-M10
320 06.37 75 4 90 - 250 5 82.563 | 104.8 56 | 1155 | 80 15 12 65 | 16.3 | 4-M10
350 06.37 95 4 90 a- 300 5 82.563 | 104.8 56 | 1285 | 85 15 12 65 | 16.3 | 4-M10
| 400 06.37! 95 4 95 4- 320 5 82.563 | 104.8 | 56 134 90 15 12 6.5 | 16.3 [ 4-M10
250 39.71 : 75 | 1155 | 80 2 . 2| 4-
2! 106.375 | 133.4 75 | 115. 0 1 1 65 | 19.5 | 4-M12
320 139.719 | 171.4 95 134 90 1 14 80 | 242 |ami 50 S 3 33 551 6 8 3 o T
200 N2 A S P BT =5 T m 50 T 202 Tamt 300 6 106.375 | 133.4 75 | 1285 | 85 16 13 ; 5 [ 4Mmi2
750 3 CECRAT R A B A W) 8 T 0 | 222 |amis 320 6 106.375 | 133.4 75 134 90 16 13 65 | 19.5 | 4M12
500 [} 139.719 | _171.4 | _130_| 161 106 1 14 80 | 242 | 4M1 350 6 106.375 | 133.4 75 141 90 16 13 65 | 19.5 | 4-M12
630 8 39.719 [ 171 0 80 | 115 1 4 80 | 242 |4aMi 400 6 106.375 | 133.4 75 143 95 16 13 6.5 | 19.5 | 4-M12
:gg 181 gg- ;g ;; :g 19355 ;u L. 1‘3)-00 g;- j ;u 500 6 106.375 | 133.4 75 161 106 16 13 65 | 19.5 | 4-M12
500 T o5865 232" T ioe 50 00T 354 T2 M20 250 8 130.719 | 171.4 95 | 1155 | 80 18 14 8.0 | 24.2 | 4-M16
630 T 196.869 | _235. 180 | 180 | 115 20 1 10.0 | 29.4 | 4-M20 320 8 130.719 ] 171.4 95 134 20 18 14 80 | 242 |4M16
800 11 196.869 | 235. 180 210 135 20 1 10.0 29.4 | 8-M20 400 8 139.719 171.4 125 143 95 18 14 8.0 24.2 | 4-M18
1000 T 196.860 | 2350 | 180 | 241 150 20 16 10.0 | 29.4_| 8-M20 500 8 139.719 | 171.4 | 125 | 161 106 18 14 8.0 | 242 | 4M16
1250 " 196.869 | 235.0 180 256 165 20 16 10.0 | 294 [8-M20 630 8 139.719 | 171.4 130 180 115 18 14 8.0 242 | 4-M16
ggg 1: g:g;; 2 f;; ;‘:g :;g 21 1; :g-g g:; mgg 400 11 196.869 | 2350 | 160 | 143 95 20 16 | 100 | 29.4 | 6-M20
000 = 55577 250241 5o x = Too T 557 Tz 500 K 196.869 | 2350 | 160 | 161 106 20 16 100 | 294 | 6-M20
70007 15 285.77 5 T 280 | 241 150 21 7 200 | 357 | 8-mM20 630 1 196.869 | 2350 | 180 | 180 | 115 20 16 100 | 294 |6-M20
12507 15 285.77 2 | 280 | 256 | 165 21 7 20.0 | 35.7 | 8-M20 800 11 196.869 | 2350 | 180 | 210 | 135 20 16 10.0 | 29.4 | 6-M20
1250 15 285.775 | 3302 | 280 | 256 | 165 21 17 20.0 | 357 | 8-M22 1000 11 196.869 | 2350 | 180 | 241 150 20 16 10.0 | 29.4 | 6-M20
1400D 5 285.775 | 330. 28 246 55 7 20. .7_| 8-M20 1250 1 196.869 | 235.0 180 256 165 20 16 10.0 | 29.4 [e-m20
16000 5 285775 | 330 28 266 75 7 20. 7 | 8-M20
s 630 15 285.775 | 3302 | 180 | 180 | 115 21 17 10.0 | 357 | 6-M24
200 5 285.775 | 330. 280 | 200 | 190 7 20. 7| 8-M20 oo o7
00 5 15775 | 463, o 521 50 N m 21T ToM2a 800 15 285.775 | 3302 | 180 | 210 | 135 21 17 . 7 | 6-M24
[M250 | 20 412.775 | 463, 305 | 256 65 9 10, 221 | 8-M24 1000 15 285.775 | 330.2 | 280 | 241 150 21 17 10.0 | 357 | 6-M24
1600 20 412.775 | 463.6 | 305 | 266 75 23 19 10. 421 _| 8-M24 1250 15 285.775 | 3302 | 280 | 256 | 165 21 17 10.0 | 357 | 6-M24
2000 20 412.775 | 483.6 305 290 190 23 19 10.0 | 421 | 8-M24 1600 15 285.775 | 330.2 280 266 175 21 17 100 | 35.7 | 6-M24
19 20




LATHE CHUCKS

Uchwyty niezalezne 4-szczekowe

MOCOWANIE BEZPOSREDNIE
(Camlock) Forma D

Montaz za pomoc3a kotkow

i nakretek zabezpieczajacych
Uchwyty niezalezne

H

Hs

h

hs

[7° 7730,

)

Uchwyty niezalezne 4-szczekowe

Zakres mocowania

Il

a T;L‘ ﬂ F m b
< F —|l—‘77
jednostka:mm
ROZMIAR D Szczgki wewnetrzne Szczeki zewnetrzne

jednostka: mm A-A1 B-B1
80 5-35 35-80
100 6-45 40-100
125 7-57 48-125
160 8-80 50-160
200 10-100 63-200
250 15-130 80-25

300 20-156 100-300

320 20-170 100-315

350 20-206 100-350

400 25-250 118-400

500 35-300 125-500

630 50-400 160-630

800 70-540 200-800

1000 100-680 250-1000

160 3 53.975 70.6 45 96.5 65 13 10 3-M10X1
160 4 63.513 82.8 56 96.5 65 13 10 3-M10X1
200 4 63.513 82.6 56 110 75 13 10 3-M10X1
250 4 63.513 82.6 56 115.5 80 13 10 3-M10X1
200 5 82.563 104.8 56 110 75 15 12 6-M12X1
250 5 82.563 104.8 56 115.5 80 15 12 6-M12X1
300 5 82.563 104.8 56 128.5 85 15 12 6-M12X1
320 5 82.563 104.8 56 134 90 15 12 6-M12X1
250 6 106.375 133.4 75 115.5 80 16 13 6-M16X1.5
300 6 106.375 133.4 75 128.5 85 16 13 6-M16X1.5
320 6 106.375 133.4 75 134 90 16 13 6-M16X1.5
350 6 106.375 133.4 75 141 90 16 13 6-M16X1.5
400 6 106.375 133.4 75 143 95 16 13 6-M16X1.5
320 8 139.719 171.4 95 134 90 18 14 6-M20X1.5
350 8 139.719 171.4 95 141 90 18 14 6-M20X1.5
400 8 139.719 171.4 125 143 95 18 14 6-M20X1.5
450 8 139.719 171.4 125 147 100 18 14 6-M20X1.5
500 8 139.719 171.4 125 161 106 18 14 6-M20X1.5
400 11 196.869 235.0 160 143 95 20 16 6-M22X1.5
500 11 196.869 235.0 160 161 106 20 16 6-M22X1.5
630 11 196.869 235.0 180 180 115 20 16 6-M22X1.5
800 1 196.869 235.0 180 210 135 20 16 6-M22X1.5
1000 11 196.869 235.0 180 241 150 20 16 6-M22X1.5
630 15 285.775 330.2 180 180 115 21 17 6-M24X1.5
800 15 285.775 330.2 180 210 135 21 17 6-M24X1.5
1000 15 285.775 330.2 280 241 150 21 17 6-M24X1.5
1250 15 285.775 330.2 280 256 165 21 17 6-M24X1.5
1600 15 285.775 330.2 280 266 176 21 17 6-M24X1.5
21

Specyfikacje wymiarowe dla uchwytéw niezaleznych

22

Zakres mocowania dla uchwytow niezaleznych




LATHE CHUCKS

Uchwyty niezalezne 4-szczekowe Uchwyty niezalezne 4-szczekowe
( )
Dokladnosé dla uchwytu ( )
niezaleznego 4-szczekowego
Jednostka: mm Lista pakowania dla uchwytu
Srednica uchwytu niezaleznego 4-szczekowego
:Zfﬁfé'.}m 80100 300 320 | 450 500
125160 200250 1 360 400 | 630 800
: A
al 0.040 | 0.055 | 0.070 | 0.085
1 Uchwyt 1 szt.
1 , b/ 0.040 | 0.060 | 0.075 | 0.100 _—-
Mocowanie z tys  Sruba mocujgca 4 szt.
J&% b| 0.040 | 0.050 | 0.060 | 0.080 -_-
R -

zabezpieczajgca C11C15 6 52t

Instrukcja obstugi 1

\ /. J

23 Doktadnosé dla uchwytéw niezaleznych Lista pakowania dla uchwytéw niezaleznych 24
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