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Uchwyty samocentrujace spinalne - seria PA
thyty 3 szczekowe samocentrujace - seria PSD

Stnonal9k Uchwyty 3 szczekowe samocentrujace - senia PO/i' PS3

38

Stiionatl0x Uchwyty 3 szczekowe samocentrujace seria - PO'i' PS3
BEZPOSREDNI MONTAZ 55026

Stronat s Uchwyty 3 szczekowe samocentrujace seria - PO'i PS3
BEZPOSREDNI MONTAZ 55027, 55029 3

Strona 1723 Tyy wrzecion




A\ NIEBEZPIECZENSTWO _ )\ OSTRZEZENIE

Srodki ostroZnosci podczas uzytkowania Srodki ostroznosci podczas uzytkowania

p Pamietaj, aby prawidiowo korzysta¢
z klucza do uchwytu (tylko ze
sprezyng zabezpieczajgcy).

P Nalezy zawsze odtgcza¢ maszyne
od zrédta zasilania przed
instalacja, kontrolg lub
czyszczeniem i smarowaniem
uchwytu.

p Wyciagnij klucz z uchwytu niezwiocznie po P> Nalezy czesto czyscic¢ i smarowaé uchwyt. Znaczgco wydtuzy
dokreceniu z okre$lonym momentem to zywotnosc¢ sprzetu. Nigdy nie nalezy uzywac sprezonego
obrotowym. Nie nalezy uzywacé klucza do powietrza do czyszczenia uchwytu.

uchwytu bez sprezyny zabezpieczajgce;j.

™

p Maksymalne obroty uchwytu sg D> Dokreé sruby zaciskowe zachowujac okreslony
ograniczone. Nigdy nie nalezy przekraczac moment obrotowy.

maksymalnej predkosci.

wysokos$¢ specjalnej szczeki gornej

standardowa wysokosé
szczeki miekkiej

P Nie nalezy uruchamiaé¢ maszyny
przy otwartych drzwiczkach
bezpieczenstwa lub ostony.

1 Reczny uchwyt tokarski Reczny uchwyt tokarski 2

P Wysokos¢ szczeki powinna miesci¢ sie w granicach maksymalnej sity zacisku

srodki ostroznosci podczas uzytkowania Srodki ostroznosci podczas uzytkowania



A\ NIEBEZPIECZENSTWO )\ OSTRZEZENIE

Srodki ostroznosci podczas uzytkowania Srodki ostroznosci podczas uzytkowania

Podczas obrébki dtugiego przedmiotu nalezy

podeprze¢ go lunetg lub podtrzymka. Do podnoszenia uchwytu

nalezy stosowaé Srube
oczkowa lub pas do
podnoszenia.

Podczas zaciskania przedmiotu
obrabianego,

upewnij sie, ze Twoja reka

znajduje sie poza obszarem zacisku.

P Nie prébuj wprowadzaé
modyfikacji do uchwytu.

)
P Nie nalezy chwytaé uchwytem innego uchwytu. 0
Nie nalezy uderzaé
& miotkiem w uchwyt, szczeki
lub chwytany przedmiot
Zdemontuj uchwyt, aby go wyczysci¢ podlegajacy obrébce.

i nasmarowac kazdorazowo po
wykonaniu 20 tysiecy operacji
zaciskania lub co 6 miesiecy lub
czesciej w zaleznosci od rodzaju
obrabianego materiatu ( zeliwo po
kazdym dniu pracy )

Uzywaj uchwytu, ktéry najbardziej
pasuje do obrabianego przedmiotu.

P> Podczas obstugi maszyny nie
nalezy nosi¢ rekawiczek i krawatow
oraz dtugich wtosow.

Nie nalezy nagle wigczaé i
zatrzymywac urzadzenia bez
zaciénieteago przedmiotu
poddawanego obrébce.

P> Nie nalezy spozywac jedzenia oraz napojoéw podczas pracy przy tokarce. L
Nie nalezy myli¢ liczb zaznaczonych do szczece.

3 Reczny uchwyt tokarski Reczny uchwyt tokarski 4

Srodki ostroznosci podczas uzytkowania Ssrodki ostroznosci podczas uzytkowania



FUERDRA
LATHE CHUCKS

Reczny uchwyt tokarski
Wybdr i instrukcja

Jak wybra¢ odpowiedni uchwyt tokarski?

Pierwsza decyzja:

Upewnij sie, ze wybrate$ dostawce, ktéry produkuje uchwyty objete standardem wysokiej
jakosci. Decyzja ta zapewni wstepng gwarancje jakosci, trwatosci i bezpieczenstwa.
Najbardziej renomowani producenci wytwarzajg reczne uchwyty tokarskie objete
standardem wysokiej jakosci — firma Fuerda jest jednym z nich.

1) UCHWYTY SAMOCENTRUJACE | NIEZALEZNE

Jezeli znasz juz rozmiar uchwytu, ktérego szukasz, i zdecydowate$ sie na producenta
zapewniajgcego produkt ze standardem, musisz wybra¢ pomiedzy uchwytem
samocentrujgcym lub niezaleznym. Decyzja ta bedzie zalezata od materiatu
poddawanego obrdbce, wymogoéw dotyczgcych tolerancji oraz wygody.

UCHWYT SAMOCENTRUJACY - Szczeki uchwytu potgczone sg ze spirala, natomiast
spirala z kolem zebatym. Przy obracaniu kota, wszystkie szczeki poruszajg sie
jednoczesnie i samoczynnie centrujg sie wokdt obrabianego przedmiotu. Uchwyt
samocentrujgcy zapewnia doktadnos¢ i wygode przy pracach opartych na elementach z
pretow okragtych oraz wymagajacych czestych zmian.

UCHWYTY NIEZALEZNE s3 inne. Szczeki uchwytu sprzegniete sg indywidualnie ze
Srubg roboczg. Szczeki poruszajg sig indywidualnie -uchwyty te znajdujg gtéwnie
zastosowanie tam, gdzie obrabiany przedmiot ma nieregularny ksztatt.

2) MATERIAL KORPUSU

Po wybraniu rodzaju uchwytu recznego, nadchodzi czas na okre$lenie z jakiego rodzaju
materiatu powinien by¢ wykonany korpus. Zwykle wybér opiera sie na 3 rozwigzaniach.
Zeliwo staliste (zeliwo) — Korpus z zeliwa stalistego wybierany jest w przypadkach
Srednich obcigzen, pracach wymagajgcych konserwac;ji lub w niektérych zastosowaniach
produkcyjnych. Zeliwo staliste jest rowniez wybierane, gdy waznym elementem jest cena —
materiat ten jest zwykle o 30-40% tanszy niz rownowazny uchwyt wykonany z kutej stali.
Uchwyty z korpusem wykonanym z Zeliwa stalistego sg mniej trwate niz odlew lub kuta
stal — z biegiem czasu bedg tracity doktadno$¢ szybciej niz lana stal lub stal kuta.
Staliwo — Uchwyt z korpusem wykonanym ze staliwa (lanej stali) wybierany jest przy
Srednich obcigzeniach i niektorych zastosowaniach produkcyjnych. Uchwyty ze staliwa sg
zwykle dostepne w niezaleznej serii. Uchwyty z korpusem wykonanym ze staliwa sg
trwalsze niz uchwyty z korpusem stworzonym z zeliwa stalistego i nie sg tak trwate jak
uchwyty z korpusem z kutej stali.

Kuta stal — Stal kuta jest wybierana dla $rednich lub duzych obcigzen oraz zastosowan
produkcyjnych. Uchwyty wykonane z kutej stali sg trwalsze i zachowujg doktadno$¢ przez
diuzszy okres czasu anizeli uchwyty z zeliwa stalistego.

Podejmij decyzje zwigzang z wyborem uchwytu tokarskiego

FUERDR

LATHE CHUCKS

Reczny uchwyt tokarski
Wybor i instrukcja

3) TYPY SZCZEK

Wystepujg dwa rodzaje szczek: dwuczesciowe — odwracalne lub lite — twarde.

- Szczeki Twarde dwuczesciowe, odwracalne - gwarantujg wieksza wszechstronnosé i wygode.
wszechstronno$¢ i wygode. Zmiana z zastosowania zewnetrznych na wewnetrzne jest
tak prosta jak odkrecenie goérnych szczek od szczek podstawowych , odwrécenie ich i
ponowne wkrecenie srub. Szczeki dwuczesciowe zapewniajg wiekszg wszechstronno$é
— umozliwiajg skorzystanie z szeregu szczek migkkich lub specjalnych.

Nalezy pamieta¢ o zakupie uchwytu wyprodukowanego ze szczekami objetymi
standardem ANSI.

- Szczeki twarde jednoczesciowe charakteryzujg sie solidnoscig i wykonaniem z
jednego kawatka stali . Wymagajg posiadania drugiego zestawu szczek do konwersji z
zewnetrznych na wewnetrzne . Konwersja z zewnetrznych na wewnetrzne wymaga
catkowitego usunigcia szczek zewnetrznych i wiozenia szczek wewnetrznych Ten rodzaj
szczek zapewnia wigkszg sztywno$¢, a tym samym wiekszg doktadnosc

4) MONTOWANIE

Nie mniej wazne jest okreslenie typu wrzeciona tokarki umozliwiajgcego montaz
uchwytu na maszynie. Informacje te mozna znalez¢ w instrukcji obstugi tokarki.
Najpopularniejsze typy wrzecion to A/DIN55026 (o krétkim stozku), C/DIN55027(DIN), D/
DIN 55029 (typu camlock). W tym zakresie nie ma wyboru — Typ montazu zalezy od
rodzaju tokarki . Po okre$leniu typu wrzeciona, nalezy okresli¢ czy uzytkownik bedzie
korzystat z uchwytu zwyktego z adapterem (mocowanie z tytu), czy tez zdecyduje sie na
opcje uchwytu bezposredniego.

Mocowanie z tytu — Uchwyt z mocowaniem z tytu zapewnia pewng elastycznos¢ i (w
niektérych przypadkach) moze pozwoli¢ na wykorzystanie tego samego uchwytu na
wielu maszynach poprzez odkrecenie uchwytu od adaptera i ponowne jego
zamontowanie na innej maszynie. W wiekszosci przypadkdw, adapter do tego typu
mocowania musi zosta¢ obrobiony maszynowo, aby pasowat do wytoczenia z tytu
uchwytu. W niektérych przypadkach (adaptery czesciowo obronione), konieczne bedzie
wywiercenie i gwintowanie otworéw montazowych. Wyjatek stanowig uchwyty z
regulowanym osadzeniem .Uchwyty z regulowanym osadzeniem majg w petni
przygotowany adapter . Uchwyt i adapter mozna wyciggna¢ z opakowania i
zamontowaé bezposrednio na maszynie.

Uchwyt bezposredni — Uchwyty montazu bezposredniego zapewniajg wygode,
poniewaz adapter jest zintegrowany z uchwytem i mozna go zamontowac bezposrednio
na maszynie — bez potrzeby dodatkowej obrébki. Mogg wystepowaé pewne ograniczenia
co do typdéw wrzecion umozliwiajgcych montaz bezposredni. Wiekszo$¢ producentéw
oferuje popularne typy wrzecion do montazu bezposredniego, jednakze firmy te mogg
nie posiada¢ w ofercie mniej popularnych typéw.

Podejmij decyzje zwigzang z wyborem uchwytu tokarskiego
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HATHE cHUCKS Reczny uchwyt tokarski Reczny uchwyt tokarski HATHE cHUCKS
Seria PA Seria PSD
Seria PA Seria PSD
Uchwyt samocentrujacy spiralny 3-szczekowy uchwyt samocentrujacy
3-szczekowy i 6-szczekowy, z ) .
nastawieniem dokltadnym, kuty 3:;v%§%|;omjsva(sl}1n%(:ntrumcy
’ " N F
E%‘ E o B . H
| -—J=FE=2ID1
| IL
f/ ﬂ 60mm | | ! ta |y e
<|w|ofw F{4---—4-J

Wymiary
h Otwo M N
Uc I:,wyt E E \(:’vor H c

Gwint Szt.| Gwint | Szt.

100 83 45 20 68 | 13 | M8x1.25| 3 [M12x1| 4

125 108 55 32 | 71.5| 15 | M8x1.25| 3 [M12x1| 4

160 | 140 | 86 | 42 | 68 | 18 |M10x1.5| 3 |[M18x1| 4 Wymiary

200 | 176 | 110 | 55 | 78 | 20 |[M10x1.5| 3 [M18x1| 4 Uchwyt! o | « | p |LE.| € g1l ul 4y
Dia. A Qtwor Gwint [szt.

290 | 224 | 145 | 76 | 89 | 20 mi2x1.75 3 | M18x1) 4 160 |745| 65 |125| 42 |140| M10 | 6 | 80 | 25 |43.1

315 | 286 | 180 | 103 | 96.2| 20| M1ex2 | 3 [M18x1]| 4 200 | 83 | 65|160] 56 [176 | M10 | 6 | 88 | 29 | 45

400 | 171.5099.237 136 | 123 | 22 | 5/8x11 | 6 |M18x1]| 8 250 [ 96 ] 6 |200| 76 |[224| M12 [ 6 | 100 35 [ 53
315 | 110 | 6.5 | 260 | 103|286 | M16 | 6 | 115 [41.3] 57

500 235 |407.16| 190 | 144 | 30 | 3/4x10 | 6 |[M18x1| 8

630 | 330.2|407.16| 252 | 150 | 30 | 3/4x10 | 6 |M18x1| 8

Specyfikacje wymiarowe uchwytéw samocentrujacych Specyfikacje wymiarowe uchwytéw samocentrujacych




FUERDRA

LATHE CHUCKS

Seria PO i Seria PS Uchwyt

samocentrujacy spiralny

Reczny uchwyt tokarski
Seria PO i PS

FUERDRA
LATHE CHUCKS

Reczny uchwyt tokarski
Seria PO i PS

Seria PO i Seria PS Uchwyt
samocentrujacy spiralny

2-, 3-, 4-, 6-szczekowy
Gtadki tyt, wymagana tarcza

3-, 4-szczekowy, Typ A1 & A2,
bezposredni montaz

zabierakowa DIN 6350 = DIN 55026 %
i ? :
O wu|wl o -~
Om| O m|o
| =5ri %
Wymiary H ]
Wymiary
Uchwyt Otwor M N
F E c Po | ps |CWint " H Srub
b d Seria | Seria Szt.|Szt. Uchwyt| Taper| B1 B G Otwor ruby
D Size | (A1) | (A2) d SPC? SP$ Gwint [Szt.
80 67 56 16 3 44 44 | M6 | 3| 3 eria | Seria
160 | A1-5 | 61.9 - 82.563 | 42 | 68 | 81.5 | M10 |3
100 &8 70 20 B 80 5 | M8 ]33 200 |AS | 818 - |s82563| 42 | 78 | 91 | m10 |3
125 108 95 32 4 59.5 56 | M8 | 3|3 A1-6 | 826 - |108.375| 55 | 78 91 M12 |3
160 40 195 2 4 - ais | w10l &l 5 250 A1-6 | 82.6 - |106.375| 55 | 89 |103.5| M12 |6
A1-8 | 111.1 - |139.719| 76 | 89 |103.5| M16 |6
200 176 160 55 4 78 75 |M10| 6| 3
215 A2-6 . 133.4 [ 106.375| 103 | 96.2 | 117.7| M12 |6
250 | 224 | 200 | 76 5 89 | 8 |M12] 63 A1-8 | 1111 | - |139.719| 80 | 96.2 | 117.7| M16 |6
315 286 260 103 5 96.2 94 M16| 6| 3 400 A2-8 - 171.4 {139.719| 136 108 | 128.5| M16 | 6
400 362 330 136 5 108 | 105 | mis| & | 3 A1-11 | 165.1 - |196.869| 130 | 108 |128.5| M20 |6
A2-8 - 171.4 [ 139.719| 136 | 119 | 146 | M16 |6
500 458 420 190 5 119 120 |M16| 6| 6 500
A2-11 . 235 [196.869| 190 | 119 | 146 | M20 |6
630 586 | 545 | 252 7 129 | 135 |M16| 6 | 6 530 A2-11 . 235 |196.869| 190 | 129 | 165 | M20 |6
800 368.3 450 320 20 150 159 M24 - |le A2-15 - 330.2 | 285.775| 252 129 165 M24 | 6

Specyfikacje wymiarowe uchwytéw samocentrujacych

Specyfikacje wymiarowe uchwytoéw samocentrujgcych 0
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LATHE CHUCKS

Reczny uchwyt tokarski
Seria PO i PS

Seria PO i Seria PS Uchwyt

samocentrujacy spiralny

FUERDRA
LATHE CHUCKS

Reczny uchwyt tokarski
Seria PO i PS

Seria PO i Seria PS Uchwyt
samocentrujacy spiralny

3-, 4-szczekowy
Bezposredni montaz
DIN 55027-BAYONET
DIN 55029-CAMLOCK - ]: EI
o oo|l o
H
Wymiary DIN 55027 DIN 55029
U ChWyt Rozn lia B B1 G Otwor H érﬁsgl, ?il\-llvits élc':ual')r;ll I:v(\:nlfs
D [sto¥ka d [ PO [ PS | Gwint|Szt. | Gwint [Szt.
3 75 | 70.6 | 53.975 | 32 |59.5| 70 | m10| 3 | M10| 3
125 4 85 | 82.6 | 63.513 |32 |59.5| 70 | m10| 3 | M10| 3
3 75 | 70.6 | 53.975 | 42 | 68 |81.5| mM10| 3 | M10 | 3
160 4 85 | 82.6|63.513 |42 | 68 |81.5| M10| 3 | M10 | 3
4 85 | 82663513 |55 | 78 | 91 | m10| 3 | M10| 3
200 5 [104.8/104.8| 82.563 |55 | 78 | 91 | M10| 4 | M12 | 6
6 [133.4/133.4/106.375|55 | 78 | 91 | Mm12| 4 | M16 | 6
5 |104.8/104.8] 82.563 | 76 | 89 [103.5| M10| 4 | m12| 6
250 6 [133.4]/133.4/106.375| 76 | 89 [103.5| m12| 4 | M16 | 6
8 [171.4171.4[139.719] 76 | 89 [103.5/ M16| 4 | M20 | 6
6 [133.4/133.4[106.375[103 [96.2[117.7| m12| 4 | m16 | 6
315 8 [171.4171.4[139.719[103 [96.2 [117.7 M16| 4 | M20 | 6
11 | 235 | 235 [196.869[103 [111.7] 140 | m20| 6 | M22 | 6
6 [133.4]133.4/106.375/103 | 108 [128.5| M12| 4 | M16 | 6
400 8 [171.4)171.4/139.719(136 | 108 {128.5| M16 | 4 | M20 | 6
11 | 235 | 235 |196.869|136 | 108 |128.5| M20 | 6 | M22 | 6
500 8 [171.4/171.4/139.719|136 | 119 | 146 | M16 | 4 | M20 | 6
11 | 235 | 235 |196.869|190 | 119 | 146 | M20| 6 | M22 | 6
630 8 [171.4/171.4/139.719|136 | 129 | 165 | M16 | 4 | M20 | 6
11 | 235 | 235 |196.869]|190 | 129 | 165 | mM20| 6 | M22 | 6
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Specyfikacje wymiarowe uchwytéw samocentrujacych

Wszystkie wymiary uchwytéw do bezposredniego
montazu sa takie same. Uchwyt dostepny po
koncéwce wrzeciona

TYP A1,A2 TYP D1
-~ /, P 2
e 2\, =R
| B A
— T e i
- \ \ - _";
A \ -
i U/ :

TYPL TYP C (DIN)

TYP Gwintowany

Typy wrzecion uchwytéw samocentrujacych 1z



FUERDRA

LATHE CHUCKS

Uchwyt samocentrujacy sie z tarcza

Reczny uchwyt tokarski
Z tarczag

Reczny uchwyt tokarski
Z tarczag

FUERDR

LATHE CHUCKS

Uchwyt samocentrujacy sie z tarcza

Doktadnos¢ dla uchwytéw samocentr.

mm
Uchwyt
Wykres testu |Prze
| 80 | 125 | 200 500
dmiot 315 | 400 800
100 | 160 | 250 630
a | 0.02|003]| 004 | 005|006 |0.10 |0.11
b |0.015| 0.02 | 0.025| 0.03 |0.03 |[0.05 [0.06
0.02 | 0.03 | 0.04 | 0.05 | 0.06 | 0.10 | 0.11
a
L=40 | L=60 | L=80 | L=120|L=120|L=160|L=160
a8 10.025|0.035| 0.045 | 0.055 | 0.065 | 0.10 | 0.11
b |0.015| 0.02 | 0.025 | 0.03 | 0.03 | 0.05 | 0.06
12,
L 5 a8 10.025|0.035| 0.045 | 0.055 | 0.065 | 0.10 | 0.11
/T
HOs
b |0.015| 0.02 | 0.025 | 0.03 | 0.03 | 0.05 | 0.06

13

Specyfikacje wymiarowe uchwytéw samocentrujacych

Zakres mocowania

i -t --tF3ls . .
Szczeka stata

ﬁ;i‘f,;‘;?j d1 d2 d3 max. | d4 max. | d5 max.
mm| cale Stata Stata Stata Stata Stata

80 3-1/4 2-27 22-46 45-69 25-50 48-71
100 4 3-33 25-56 56-87 32-62 62-83
125 5 3-50 34-74 72-115 39-83 80-125
160 6-1/4 3-64 42-100 94-154 50-107 98-160
200 8 4-90 52-135 120-202 60-145 130-200
250 10 5-118 62-174 145-256 77-188 160-250
315 12-1/2 10-131 78-200 172-299 90-215 190-315
400 ( 15-3/4 10-180 85-252 210-380 103-272 230-400
500 20 20-235 120-335 245-476 140-357 276-500
630 25 30-335 160-465 325-630 180-487 345-630
800 31-1/2 150-482 282-614 448-780 302-634 468-800

Dwuczesciowa szczeka odwracalna

Srednica

uchwytu d1 d2 d3 max. d4 max. d5 max.
mm| cale |Odwracalna|Odwracalna|Odwracalna|Odwracalna|Odwracalna
125 5 3-50 34-76 75-118 52-96 95-125
160 | 6-1/4 3-64 42-97 88-146 62-121 115-160
200 8 4-90 50-130 105-190 72-156 133-200
250 10 5-118 58-165 125-235 86-197 160-250
315 12-1/2 10-131 65-182 145-265 103-226 190-315
400 15-3/4 10-180 72-228 165-329 127-294 230-400
500 20 20-235 120-410 200-485 110-400 190-500
630 25 30-335 140-590 210-665 120-570 200-630
800 [ 31-1/2 150-482 252-736 328-812 240-724 316-800

14

Specyfikacje wymiarowe uchwytoéw samocentrujgcych




FUERDRA

LATHE CHUCKS

Reczny uchwyt tokarski

Uchwyt samocentrujacy

Reczny uchwyt tokarski
seria Pl

Seria Pl

FUERDR

LATHE CHUCKS

4-szczekowy uchwyt niezalezny

Lista czesci

llo$¢ sztuk na uchwyt

Nazwa czesci
2-szcz. | 3-szcz. | 4-szcz. | 6-szcz.

Tarcza zebata
Watek zebaty

Sruba dwustronna

= NN -

Klucz
# Zewn.szcz. stata

#wWewn. szcz. Stata -
*Szczeka gtéwna 2

*Szczeka gorna twarda -
@Gorne szczeki miekkie 2
@Gorne szczeki state -

tozysko tulejowe -

W W W W WwWwww-=2 Www =
E R L T S T S T S - N | B\
(o) Ie> BN e> e B o) BN e I e I o S A S

Pétpierscien blokujacy -

# Tylko dla uchwytéw ze statg szczeka
Tylko dla uchwytéw ze szczekg 2-elementowg

@ Dla uchwytu 2-szczekowego standardowe, a dla 3,4,6-
szczekowego opcjonalne

tozysko tulejowe i potpierscien blokujacy sa tylko dla uchwytu o
stalowym korpusie

15

Czesci zamienne uchwytow samocentrujacych

Gtadki tyt, Wymagana
tarcza zabierakowa

z—d
80,100,125

h
2189 i
[}

ol w {_
z—d F

>160

Ucgwyt Otwoér z-d

D E F d H Gwint Szt.
80 55 66 22 42 M6 4
100 72 84 25 54 M8 4
125 95 108 30 56 M8 4
160 65 95 45 65 M10 4
200 75 95 56 75 M10 4
250 150 104.8 65 85 M12 4
315 175 133.4 80 95 M16 4
400 200 171.4 100 105 M16 4
500 270 235 125 120 M20 4
630 270 235 160 140 M20 4
800 250 300 210 135 M20 8
1000 320 370 260 150 M20 8
1250 400 500 305 165 M20 8
1400 400 500 305 155 M20 8
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Specyfikacje wymiarowe uchwytoéw samocentrujgcych




FUERDRA FUERDR

HATHE cHUCKS Reczny uchwyt tokarski Reczny uchwyt tokarski HATHE cHUCKS
seria Pl parametry

Seria Pl

4-szczekowe niezalezne uchwyty Parametry uchwytu

Uchwyty dostepne do bezposredniego

montazu za konc6wka wrzeciona Maksymalna predkosé uchwytéw(rpm)
B o . " " o " v
r P 3| 4| 5| & | 8| 10|12 16 |20 | 25 | 32
- S 2 2 PA3 - |4200|3800|3500|3100(2700|2200({1800|1200 [1000
—:‘:: 2 — - - .€ .. PA6 - |4000|3000{2500|2200|1900|1500({1300| 800 | 700
S -2 A—es .ﬂj.ﬁ ' — '_' PO seria | 6000|5200 (4800|4500 (4000|3500 (2800|2000 |1200 [1000
I ﬁ?—s : ’f" ‘.‘_ - e PS seria |4000(3500(3200(3000|2500(2000|1500(1000 | 700 | 500
a 52‘.' .“:‘: Ly ‘- — 3 \‘ Pl seria |3500(3300|2900(2600|1700(1400|1100| 600 | 300 | 250 | 190
\ ‘
é y -:— L i
.~ -
Calkowita sita chwytania uchwytéw
TYP A1,A2 TYP D1 TYP C (DIN) : y y
samocentrujacyh (Ibs)
Rozmiar

st 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25
Lbs 2200 | 3750 | 5300 | 6800 | 8200 ({10000|12000|14300({16000({17700

Lista czesci
Value ofbalancing - forprecision steel body

Sztuk na uchwyt self-centering chucks only
Nazwa czesci
4-szczekowy Chuck Size | 3 4 5 6 8 | 100 | 127 | 16" | 20" | 25
Sruba pociggowa 4 Ounce-inch| 0.15| 0.22 | 0.32 | 0.44 | 0.62 | 0.87 | 1.25 | 1.94 | 4.16 | 8.88
Uchwyt 4
Szczeka stata 4
Klucz 1
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Czesci zamienne uchwytow samocentrujacych Parametry uchwytéw samocentrujgcych
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